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CAPITULO VII
Do trabalho da officina

1 Caldearnenta na forja-*-2 Forjor—3 Corlar —
4 Perfurar e atarrachar

v

Tradear, brocar, furar, abrir rosca

Pode furarse o ferro em frio e em quente,
Esta segunda opera¢iio execula se sobre a bi-
gorna com um puncho, mas 86 quando se trata
de trabalhos toscos. Para isso mareasse o furo
por ambos os lados ou 86 por um, e collocando
a peca sobre o orificio da bigorna ou sobre «um
ferro grosso furado no centro, se situa o pun-
¢io, de modo que ao golpear sobre a sua ea-
bega com o martello, a sua ponta passe pelo
orificio da massa de ferro collocada debaixo da
peca que se perfura; volta-se esta depois e se
o pedago circular arrancado pelo pun¢iio nio
se tiver desprendido, separa-se ¢om um golpe
de martello e depois aperfeicoa-se o furo met-
tendo o puncio pelo lado opposto ao da sua en-
trada anterior. Sempre fica um pouco curvada
a peca furada d'esta maneira, pelo que se torna
preciso endireilal-a sobre a bigorna com o mar-
tello.

Por pequeno que seja o orificio feito com o
pungio, produz-se sempre um alargamento na
peca em sentido lateral. Este alargamento pode
corrigir-se com o martello, tendo introduzido
enlretanto no orificio um puncfio ou peca eir-
cular que impega que aquelle se deforme.

Mas, se se quer fazer um furo largo, como
suecede nos travessenhos das grades de ferro,

‘usam-se successivamente puri¢des cada vez mais

grossos e arredondam-se depois as faces lale-
raes do orificio obtido. Se o orificio ha de ser
de forma quadrada ou rombo, comprehende.se
que se pode obter usando pungdes d'esta forma,
sem que seja difficil conserval-a pela parte ex-
terior,

E' bom notar que uma serie de orificios lar-
gos n'uma barra alteram o seu comprimento

primitivo, razio pela qual tambem em muilos
casos se procura nfio fazer a perfuraciio em
quente, s¢ a barra recebeu de antemio dimen-
soes determinadas.

Para furar em frio emprega-se o pungio e a
ferramenta chamada furador. O puncio s6 se
emprega com as chapas, isto ¢, com pecas de
pequena espessura; o furador, com as pecas
Erossas.

Em todos os casos é convenienle comecar a
operagio marcando o ponto onde se ha de fa-
zer o fure, fazendo um entalho com o puncio
ou buril ponteagudo.

A maneira mais expedita de produzir furos

Grade de parque, em ferro forjado

e a que mais perfeilos os produz é o emprego
dos apparelhos chamados pnr[umdorea

Ha apparelhos perfuradores de varias classes.
Haos porlateis que podem fixar'se na mesma
peca que se ha de furar on n'um banco qual-
quer & que podem sujeitar se com o forho
ou movel-os por meio de arco de furar ao

peito.
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CAPITULO VI
Do trabalho da officina (Continvagdo)

1 Tornear— 2 Soldar— Limar—4 Polir — Tem-
perar ¢ endurecer o ago, o fervo forjado e o
Jundido.

1

Tornear e alisar

O primeiro cuidado n'um torno de pontas ¢
collocar bem central a pe¢a que se vae tornear,
e as pontas das bonecas do torno bem no eixo
de rotacdo da pega, Obtem-se isto mediante al-
gumas experiencias, fazendo girar o objeclo e
examinando'o por meio de um buril ou de um
pedaco de giz se a peca gira convenientemente.

/
3

Grade de ventilador de poria

Um torneiro pralico conheceo logo a primeira
vista.

O ferro e o ago bosquejam-se e deshastam-se
com o colchete. Esta ferramenta deve ter um
cabo muito comprido para ter cerla polencla
capaz de oppor a forca necessaria 4 densidade
e compacticidade do metal. A mio esquerda
sustem ligeiramente a ferramenta colhendo-a
junto ao supporte e a mio direita agarra o cabo
e oppde vigorosa resistencia. A ferramenta nio
deve morder demasiado, por que seria arrasta-
da pelo objecto que se lorneia ou eslragaria a
obra, FFaz-se baixar mmn pouco a ponla ou nariz
do colchete, collocando-a de modo que morda
o ferro um pouco mais acima do diametro ho-
risontal,

A ferramenta deve morder ligeiramente e ao
applical-a imprime-se-lhe um ligeiro movimento
de traslacio, levando successivamente, com sua-
vidade, a mao & direila e & esquerda. Quando
a pega ¢ pequena podese deshastar com o bu
ril, mas, gernlmente, desbasta-se com o colche-
te e termina-se com o buril, com o qual se tor-
neiam perfeitamente todo o genero de molduras
garganlas, ete.

(Continua),

N industra do antimenio o Douro

De entro as industrias que maior desenvol-
vimento podiam ter em Portugal, é a extraccio
e preparaciio dos minerios de antimonio, uma
d'aquellas que se apresentam com melhores ele-
menlos de vida e prosperidade. Alem das duas
regides antimoniferas menos importantes de Bra-
ganca e do Alemtejo, a do Douro apresenta-se
em condicgdes laes de rigueza dos jazigos, (ge-
ralmente acompanhados de qguartzo aurifero,
como minerio accessorio) e de facilidade de trans-
portes, que ndo podem compelir com ella ne-
nhum dos outros cenlros productores de anli-
monio, conhecidos hoje na Europa.

A zona melallurgica do Douro, com uma lar-
gura de 10 kilometros, sobre 60 de comprimenlo,
estende se desde Caslello de Paiva até para além
de Vallongo, seguindo wma direccho sensivel-
mente nordeste, n'um terreno principalmente
formado pelos schistos argillosos, talcosos on
micaceos, grauwackes e quartzites, pertencentes
aos periodos siluriano, cambriano e lauren-
tiano.

Os filoes quarlziferos metallisados pelastibina
recortam estes lerrenos em lodos os rumos, for
mando um vasto campo de fracturas, em gue em
regra geral o oiro ja explorado em remotas eras
pelos romanos, acompanha o sulfureto de an-
timonio, angmentando assim o valor do minerio
e permittindo a extraccio do metal precioso,
como industria accessoria da do antimonio, e
em condicgdes excepeionalmente vantajosas,

A ganga ou parle esleril dos [ildes, ¢ geral.
mente formada de quartzo branco, ou ainda do
mesmo schisto atravez do gual se abrin o fildo,
mas extremamente endurecido pela infiltragio
do guarlzo; n&o ¢ porém raro enconlrar massas
compactas de sulfureto de antimonio puro, po-
dendo ser vendido immediatamente sem prepa-
ragao alguma. E’ no mesmo gquarlzo que o oiro
se enconlra extremamente disseminado, de modo
que a ganga do antimonio é assim susceptivel
de valorisacio, chegando a apresenlar uma per-
centagem, como succede em Montezello, de 30
grammas de oiro por tonelada.

Os fransportes siio facilitados pelo riv Douro,
perfeitamente navegavel alé aoextremo oriental
da zona melalllifera, podendo ser o minerio im-
mediatamente carregado no Porlo e lranspor
tado para os mercados inglezes, sendo a média
do custo do transporte até ao Porlo ndio supe-
rior a 18500 réis.

Os salarios sic tambem excepeionalmente bai-
x08, ganhando os mineiros entre 380 e 400 réis,
os safreiros de 260 a 300 réis, e os trabalhado-
res ainda menos; pagando-se o trabalho das mu-
lheres a menos de 200 réis por dia.

N'estas condigdes e quando todas as vanta-
gens contribuem para poder tornar a regiio mi-
neira do Douro o prineipal centro productor de
anlimonio europeu, succede pelo contrario que
esta industria esti em completa decadencia, ha-
vendo apenas ali uma mina, a da Tapada do
Padre e Pinheirinhos, em exploraciio, estando

:
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suspensos os (rabalhos em {odas as outras ou
fazendo-se n'uma limitada escala,

Muitas e variadas razdes téem por isso con-
corrido, mas sendo a principal, os vicios de or-
ganisaciio das Companhias e a mi direcgiio te-
chnica, geralmente dada ao trabalho. Minas
houve que, emguanto dirigidas por individuos
yne as tinham descaberfo on adquirido, na maio-
ria dos casos com poucos conhecimentos techni
cos, e ainda mais limitados cabedaes, mas a
quem guiava o proprio interesse, deram lucros
importantes; formada uma companhia e conti
nuada a explorac¢io, traduzia-se esla immedia-
tamente em prejuizos consideraveis. Uma ha,
ainda hoje, que tendo consiruido importantes e
dispendiosas installacdes para a fusido dos re-
gules e producglio do antimonio, foi comprar na
Corsega, 0 minerio que seguidamente vinha fra-

tar nos seus fornos estabelecidos no local da’

mina cuja exploracio descurava. E como esle
muitos outros exemplos podia apresentar.

Na organisagio das companhias mineiras, as
acgoes beneficiarias distribuiam-se em grande
numero dos seus fundadores. Seguia-se a cons-

Varanding em ferro forjudo

lituigiio dos corpos gerentes, numerosos e bem
pagos, @ a escolha do director technico, que nio
importava o fosse ou nilo, mas a (uem se impu-
nha a condigio de uma forte producgio imme-
diala, para fazer subir no mercado o pre¢o das
acgoes, e permiltir o langamento e venda van-
tajosas das beneficiarias. Tal resultado sé se
podia obter pela exploragio das partes ricas,
sem se fazerem os (rabalhos de preparacao dos
jazigos, mais importantes e necessarios ainda no
comego de uma exploragio cuidadosa, nem se
deixarem reservas algumas, para manter a pro-
duccio: era uma lavra de rapina a que em breve
se seguia a completa desorganisacio e ruina dos
jazigos,

Seguindo a mesma ordem de idéas, os capi-
laes realisados eram empregados em installagbes
vastas e muitas vezes luxuosas, indo muito
além das necessidades da mina, e sem ler em
vista uma orientaciio bem definida.

Assim ao percorrer a regiao mineira do Douro,
encontram-se minas cujo futuro se nos affigura
prospero, abandonadas ou conservadas com diffi-
culdade, taes como a de Ribeiro da Serra, Corgo,
Mont'allo, Paradella, Vizinhanga, ['ojo, etc., e o
que & peior, sem probabilidades algumas de que
possam ser em breve ufilisadas vantajosa-
mente. ¥

As condicdoes em que, cam effeito, se encon-
tram hoje sdo talvez peiores do que aquellas que
se davam no inicio da exploracio; estando na
posse de companhias ou parcerias arruinadas,
sem capitaes, nem possibilidade de os adquiri-
rem, pelo descredito em que entre nos teem
caido as emprezas mineiras, essas companhias
ou parcerias exigirdo de quem de novo quizesse
tentar a exploragiio, nio s6 o reembolso dos ca-
pilaes inutilmente dispendidos, mas ainda lucros
a que de nenhum modo devem ter direito.

Dispendendo muito pouco em uma conserva-
¢iio por vezes insufficiente, preferem ao aban-
dono, uma espectativa que se deveri prolongar
indefinidamente.

Como remediar este estado de cousas? Néo é
certamente facil o indical-o, mas alguma cousa
ha a fazer,

Tendo em vista a grande quantidade de con-

s feila a diversos n'uma area limitada, 86
a o de todos os esforgos, orientados
n'um mesmo sentido, o de fazer cessar o ma-
rasmo actual, e uma comprehensiio sensafa dos
concessionarios de guaes sejam os seus verda-
deiros interesses, poderiam conseguir o fim que
se deve ler em vista,

A aggremiacio de todas as minas do Douro,
como me consta intentou fazer o distinclo enge-
nheiro de minas Bessa Pinto, e a sua fusio
n'um syndicatc que garantisse os interesses de
cada um, na proporgio dos sacrificios feitos,
traria ao Douro elemenlos, que poderiam dar
uma nova vida @ industria de produccao de an-
limonio tio florescente em periodos anteriores,

Esse syndicato disporia de capitaes immobi-
lisados muito importantes, constituidos pelas
installactes ja feilas, e de que uma parte pelo
menos se encontra ainda hoje em eslado de ser
immediatamente aproveitada.

A mina'de Ribeiro da Serra por exemplo, pos-
sue uma lavagem de minerios de antimonio
muilo perfeila, alem de dez pisies americanos
para a extraceio do oiro, A de Corgo inslallou
fornos de fusio para o sulfureto de antimonio,
que podem aproveitar uma grande parte dos
productos menos ricos de quasi lodas as minas
que lhe estdo proximas, quando o seu trans-
porle para Inglaterra fosse dispendioso.

Em ftodas ellas se encontra tambem o mate-
rial de extracgio, em melhores ou peores condi-
coes, ¢ verdade, mas gque pode ainda servir du-
rante um largo periodo.

As minas do Alto Douro poderiam entdo ser
servidas em commum por uma galeria de esgoto
que partindo do Douro iria encontrar os traba-
lhos n'aquellas em que, como na Tapada, Pinhei-
rinho, Corgo, etc., d'ahi podesse advir economia
de exploracito.

Havendo dois principaes cenlros de minerios,
o de Vallongo e o de Gondomar, seria n'este
onde a applicagiio d'este systema seria mais fa-
cil, ndo 86 pela maior concentragio do campo
de fildes, mas ainda pela facilidade de transpor-
tes que o rio Douro offerece.

A industria do oiro como annexa 4 do anti-
monio, e empregando o esleril trazido para a
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superficie, ndo tendo dado resultados vantajosos
tendo sido sobretudo empregada nas minas da
Tapada do Padre e na do Ribeiro da Serrra ; em
ambos estes ponlos o systema americano, é o
que tem sido de preferencia empregado, mas
sem os cuidados requeridos para um completo
bom exito; este systema ¢ exiremamente deli-
cado e a presenca de schistos ftalcosos e de py-
rite de ferro, impedindo o contacto entre o mer-
curio e o oiro, mais difficil torna o seu emprego.
Fntretanto, regulando as velocidades de marcha
da bateria ¢ da correnle de agua e fazendo o
enrigquecimento do esleril para ser seguidamente
tratado pelo processo de chlorinagiio, cerlamente
se tirariam resultados vantajosos. A mina do
Ribeiro da Serra que (rabalha, em dez pisdes,
os entuthos formados do quarizo aurifero e de
schisto esteril, tem obtido uma media mensal
de 1,6 kilogrammas de oiro ou seja um valor de
7008000 a BOOS00O réis.

0s concesionarios de minas e companhias mi-
neiras deveriam convencer-se de que o actual
estado de cousas se ndo pode prolongar e resi-
gnarem-se a receber um resumido luero do seu
capital, nio o nominal, mas sim d'aquelle, em
que, por uma commissiao mixta, fosse computado
o material que possuem. Antes um pequeno lu-
cro possivel, do que a perca completa do pouco
que lhes resta.

A formagio de um syndicato permiltiria a re-
ducclio, n'uma proporgio imporlante, das despe-
zas de administracio, que tao forlemente sobre-
carregam as pequenas emprezas mineiras, por
iss0 (que a concentracio dos jazigos em gualquer
dos doig centros, facilitaria a collocagio de (o-
dos os trabalhos sob a direc¢io de nm s6 enge-
nheiro, que poderia abragar no seu conjuncto
o modo de ser e a relagiio dos diversos filoes,
e dirigir os trabalhos com muito melhor conhe-
mento de causa.

(Continua)
FREIRB D'ANDRADE

A questdo dos mineraes de ferro

(Centinuade do n.° 21)

E" positivo que a fabricacio do ferro marcha
a passos agigantados e que o fornecimento
de mineraes, embora cresca n'alguns casos nio
se desenvolve na proporgiio necessaria; motivo
porque, apesar do argumento limitado do valor
dos productos siderurgicos, ém epocas normaes
os pregos da materia prima, sobe conlinnamente,
quebrando o parallelismo. O consumidor desta,
impulsionado pela inquietacio, apressa-se a asse-
gural-a e transige com a elevacio, emquanto o
exploerador de minas, persuadido, intuitiva-
menté, da sna forte posiciio, resiste com fre.
quencia a vender a sua mercadoria, concluindo,
quando cede, por obler elevados precos.

Esse movimenlo em media ascendente, du-

rante os ultimos trinta annos (Lestemunho irre-
| cusavel de que o pedido dos maleriaes de ferro
caminha dia a dia mais depressa do que a
offerta), reflectiu-se talvez com maior relevo na
Biscaya, do que em nenhum outro mercado.
Com o boom americano, 1880-1881, chegaram a
venderse os campanilese desaguados a uma me-
dia de 13 schellings, franco a bordo, em Bilbau,
durante esse periodo, baixando depois as cotisa.
¢oes rapidamente alé 6,6; typo minimo pelos
annos de 1884 a 1888; gragas ao boom argentino,
alcancaram em 1899 os mesmos mineraes, uns
14 schillings e os rubios bons (que antes
esliveram depreciados), uns 10 a 12 schillings;
durante a crise de 1893 a 1897 venderam-se os
melhores rubios avenados alé 7,6, o novo
boom de 1899 até fins de 1900, elevau os carbo-
nafos de ferro superiores (em 1890 apenas cota-
dos), a 157, ¢ os rubios, desaguados a 13/6, os

Alpado Lateral

MARQUIZE

quaes desceram a 12/. e 11/, respectivamente,
dentro da depressiio de 1902 a 1904; a ullima
melhoria, comegada em meiados de 1905 fez su-
bir os melhores mineraes biscainhos alé 17/, e
18/. franco a bordo na primavera de 1907. Fi-
nalmente, em maio do corrente anno, quando os
precos do lingole de ferro e das manufacturas
de ago eram muito differentes, muito inferiores
a0 que eram em 1900, venderam se os mineraes
superiores de Bilbau a 15/. e 16/., franco a bordo.
Analogas fluctuagdes no sentido de melhora-
mento constanle de precos, revelaram durante
esles ullimos quinquennios, as colagbes das
magnelitas de Escandinavia,

Tags sito as realidades que se apresentam aos
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consumidores de mineraes de ferro, especial.
mente na Allemanha, Inglaterrs e Estados Unidos
e desse modo nio é de estranhar que o problema
dos abastecimentos d'essa maleria prima, inte:
resse profundamente a uns e outros, resullando
assim a positiva transcendencia do Congresso
Geologico Internacional, celebrado em Stockoelmo,
na ultima quinzena de agosto, no qual se tratou,
entre outros themas, dos Keowrsos do mundo
en mineraes de ferro, sua formacio, distribuigio,
lonellagem, ete.

Terminaremos o presente ensaio, pondo em
relevo os tragos basicos e [azendo resaltar as
conclusdes de uma formosa conferencia dedicada
pelo dr. Wust, professor da Real Escola Technica
Superior de Aguisgran, ao desenvolvimento da
metallurgia allemi nos ultimos quinquenios, tra-
balho publicado em 8 de maio de 1909, na re
visla Metallurgic de aquella cidade, que syn-
thetisa perfeitamente a situagiio, pois demonstra
com logica irrefutavel, que a fabricacdo do lin-
gole de ferro nos Estados lnidos, Allemanha,
Inglaterra e Franca, passard de 53 milhdes de
tonelladas, que [oi em 1907 a uns 98 milhdes
em 1920, cifra esla gue conslitue, como se vé,

sobre a anterior, uri excesso approximado de
40 milhdes de tonelladas de lingote, representa-
tivos pelo menos de 100 milhies de toneladas
de,_mineral de [erro, quantidade coniplementar,
entenda-se bem, acima do’consumo de 1907, a
qual deverio fornecer, aparle as minas hoje in-
tensamenle exploradas d'aquellas nagbes, os
centros actualmente produclivos, como a Hes-
panha, Suecia, Grecia, norte de Africa, Cuba e
poucas exploragoes mais.

Causa verdadeiro assombro a eventualidade
da produccio d'essa immensa tonelagem com:
plementar de mineral de ferro. Os Estados Uni-
dos, apesar da vasta extensio dos seus jazigos
ferruginosos. viio importar este anno proximo
8.000:000 de toneladas, das quaes a BEuropa for-
necerd mais de 1,000;000 de toneladas de mine-
rios, originarios de Hespanha e Escandinavia,
principalmente, 3

Emaquanto as exigencias da Allemanha, Ingla-
lerra, Frangae Belgica, observa se que estas na-
¢oes imporlam ja mais de 90 milhdes de tone-
ladas e deve deduzirse que, salvo a Franca, as
tres restantes collectividades hido-de apoiar as

proximas expansdes obrigadas da sua siderur-
gia, nos mineraes importados.

E' certo que as novas zonas exploraveis de
Briey e de Normandia em Franga, assim como
as de Marrocos, Algeria, Tunis, Escandinavia e
Hespanha, sdo susceptiveis de uma produecio
global consideravel; porém, prevé-se que, com
excepeio das regides de Briey e do norle da
Suecia, os districtos restantes indicados nio vi-
rio a produzir excedenle absolutos, mas cobrir,
n'uma produc¢io sensivel, lalvez, as baixas nos
fornecimentos, causadas pelo esgotamento pau-
latino de guasi lodas as minas da Biscaya, de
Santander e outras zonas da Hespanha, que de-
verd ter logar nos proximos guinze a trinta an.
nos. De maneira que o problema dos aprovisio-
namentos, em amplissima escala, sempre cres-
cente e a largo praso, d'essa maleria prima, com
destino particularmente &s industrias siderur-
gicas dos Estados Unidos, Allemanha e Ingla-
lerra, se apresenla com caracteres muito som-
brios.

E nio se julgue, em ullimo caso, que estejam
chamados a solucionar amplamenle e com ra-
pidez o conflicto, factores (do importantes d'este

Mercado

problema no futuro, como o silo 0s recenle-
menle descoberlos jazigos de Mayani, em Cuba,
os de Ilabira e toda a regiao de Minas Geraes,
no Brazil, as conhecidas minas de Wabana,
na Terra Nova, e, finalmente, entre alguns ou-
tros de menor importancia, os immensos recur-
sos mineiros e carboniferos que enthezoura o
vasto Celesle lmperio.

Da extensiio e demais circumstancias d'aguel-
les jazigos, assim como da polencialidade do
povo chino, como grande productor eventual de
aco, tratario os correspondenles capitulos do
presente ensaio. Desnecessario é, por consegquens
cia que esle exordio teque fundo n'esses themas;
basla de momento consignar-no que essencial-

_mente se refere ao Celeste Imperio, 0 mais in-

teressante acaso relacionado com a economia
geral e a industria siderurgica, especialmente
da Europa e America do Norte —que os Esla-
dos Unidos, na¢lio moderna e vigorosa, provida
de audaciosissima immigracio anglo-saxonica,
tem lardado lantos annos em desenvolver como
o lem feito a fabricacio do ferro, nio é provavel
que a collectividade china, tio heterogenea e
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afferrada 4s suas tradicgbes (ainda que actual-
menle inclinada & adopeio do trabalho do Occi-
dentel, organise com grande rapidez uma vasta
industria metallurgica, perturbadora das actuaes
e proximo futuras exporlagies de agos euro-
peus.

As minas em Portugal

MINAS DE COBRE

Mine de 8. Domingos.— Siluada no concelho
deMertola, E' 0 mais importante estabelecimento
mineiro de Portugal. E' servido pelo porto do
Pomardo, no Guadiana. O jazigo esta na zona
piritosa, Produz casca de cobre, mineral de mais
de 2 por cento de cobre, e mineral pobre, ou
seja menos de 2 por cento de melal e rico em
enxofre. Explora:o a Companhia Mason & Barry,
de Londres.

Mina de Aljustrel. — Situada no concelho
d’este nome, junio’ & povoagio, sohre a mesma
facha piritosa. E' servida por uma linha ferrea

D& 5‘*'54' wm
:} ) fb ‘J

Bandeira de poria

de via estreila gue a liga ao caminho de ferro
do Sul e Suesle.

Foi explorada ha cerca de trinta annos pela
Companhia de Mineragdo Transtagana, e tendo
sido abandonada, recomecou em 1899 a labora-
ragio a Sociélé Anonyme Belge de Mines de Al-
Justrel, com resultados vantajosos.

Minas do Louzal. —Perlence ao mesmo distri-
clo e esta situada no concelho de Grandola,
junto ao Rio Sado.

Abandonada a laboracdo, ha sele annos que
a poz novamente em actividade o sr. Guilherme
Ferreira Pinto Basto. [ispera-se para a desenvol-
ver, a continuacio do caminho de ferro do Valle
de Sado.

Mina da Serra da Caveira.— Tambem esti
siluada no concelho de Grandola, a 9 kilome-
tros ao sul da povoacio. Tem grandes massas
de piritas e louzas cupriferas que ddo ja cerca
de 400 toneladas por anno de casca de cemen-
tagdo. As terras da mina de ferro contem ouro
e prata. Explora a mina o sr, Andew Whitd
Croockston.

Mine da Tinoca,— Concelho de Arronches,
districto de Portalegre, a pequena distancia de
Campo Maior. Jazigo de piritas ferro-cobrizas, E'
explorada pela Tinoca Mining Company. Pro-
duz casca, e como mineral de enxofre utilisa-
se na fabrica de superfosfalos do Casal das
Rolas.

Mina da Cava Redonda.— Mina de cobre,
proximo a Santa Vietoria de Beja, que é explo
rada por O, Herold & €.,

Mina da herdade do Montinho.— Jazigo de
piritas em Panoiag, proximo de Ourigue. Em
investigaciio,

Minas do Valle do Bicho.—Situadas no con-
celho de Sever de Vouga, districto de Aveiro.—
Produz pirite de cobre.

Cobre e galena argentifera

Minas de Cabego do Macieira. — Esliio silua-
das em Santa Suzana, concelho de Alcacer do
Sal. Produz mineral muito complexo. E' explo-
rada por Pilet o (.-

(Continua)
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Cavilhas, parafusos e rebites

(Continwado d6 ns 2r)

Fdrmas e dimensoes principaes. — 0 diame-
tro de uma cavilha é sempre designado em re-
ferencia ao seu corpo cylindrico, que represen-
taremos por D; as dimensdes da cabega e da
porca sio consideradas como funcgdes de D.
Assim, os seis lados da cabega ou da porca
constituem o hexagono inscripto em um circulo,
que tem por diametro 2D,

A altura da cabeca e da porea, que se desi-
gna por H', é egual a D,

As faces superiores e inferiores da cabeca e
porea sio arredondadas; este boleado nilo passa
porém de um accessorio, sem influencia alguma
sobre a resistencia, e, ndo estando sujeito a re-
gras que o caracterisem, depende apenas do
gosto do constrnctor. Entretanto é uso entre to-
dos os fabricantes fazer o boleado das faces
inferiores menos pronunciado gue o das supe-
riores, chegando n’estas a dar.se-lhe o dobro
d'aquellas, e fazendo-se variar a sua flexa entre
3 e & millimetros, conforme os diametros da ca-
beca e porca respecliva.

Escolha do passo de parafuso a adoplar para
um determinado diametro.— Sendo D' o diame-
tro da cavilha, serd ' o da parte enroscada; o
passo serd designado por P, a profundidade da
parte concava do filele por H', ¢ por X o angulo
agudo formado pela intersecgiio das duas reclas
no vertice do filete.

Di-se a denominacdo de passo 4 distancia que
separa dois filetes conseculivos, ou, por outra
forma, ao espago percorrido pela porca em uma
volta completa,

0O passo determina-se geralmente na razio de

1 1
—a ‘u). do diametro, isto &, fazendo variar o va-
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0 diametro da parte cnruscnda @ ignal ao do

corpo eylyndrico menos.— de P, 0 que equivale
aD)=D— 02P.
A profl.lndldmle da ;larie concava do filete
;|
faz-se ordinariamente ignal a — do passo ou

H! = — P==0,666P.
3

Finalmente o valor do angulo X do vertice do
filete varia entre os limiles convencionados de
b0 e 60"

Do que fica exposio se deduz evidenlemente
que nio ha regras precisamente estabelecidas
para a direegiio do calculo a seguir na determi-
nagio das differentes partes das cavilhas; po-
demos alé dizer que ndo ha regra alguma, por
isso que as indicagies precedentes significam
apenas os limites, em que se concentraram quasi
todos os constructores.

Na infancia da arte, cada um dos maiores
constructores adoptou, para seu uso, umas certas
dimensdes, que sé foram successivamenle pro-
pagando, seguindo-se d'esla adopcio de dimen.
soes variadas a difficaldade, que hoje existe, de
formular e pér em pratica uma regra unica e
mathematica, que estabeleca a uniformidade das
proporgoes, sem obrigar a substitui¢das difficeis
e dispendiosas no malerial da fabricacio, em-
pregado nas officinas.

Conhecendo a difficuldade de sahir d'esta si-
tnagio, em que por muilo lempo certamente nos
conservaremos, abstemo nos de propor modifica-
¢oes, limilando-nos a apresenlar resumidamente
as dimensdes adoptadas pelas principaes offici-
nas das nagoes, gue, pela sua importancia fabril,
diio a lei n'este assumpto, e, notando as vanla-
gens e inconvenientes que a pratica nos fez co-
nhecer, facilmente deduziremos qual d'ellas con-
vira preferir e exclusivamente adoptar.

As series de enroscaduras, estabelecidas pelos
principaes conslructores para a fabricacio de
parafusos e cavilhas sio por ordem de antigui-
dade as seguinfes:

Whitworth, Denis Poulot, caminhos de ferro
Ducommun e, finalmente, a serie Vignol, pro-
posta pelo celebre engenheiro Armengand,

A serie Whilworth, mais geralmente conhe-
cida pela denominacfio de serie ingleza, foi a
primeira que existiu, e é sobretudo adoptada na
Inglaterra e suas colonias, assim como em Por-
tugal.

Os "defeitos que se notam n'esta serie sio os
seguintes: o angulo do filete demasiadamente
agudo (52"), 0 qne Ihe diminue consideravelmente
a resistencia: as curvaturas do verlice e do fundo
do filele excessivamente pronunciadas: final-
mente, a grosseira férma do filete, que enfra-
quece em extremo o corpo da cavilha, tanto nos
grandes como nos pequenos diamelros, mas es-
pecialmente n'estes ultimos.

Pondo, porém, de parte esta critica de deta-
lhes, a série ¢ bem proporcionada, sobreludo
para os diametros médios, e esla hoje muito ge-

neralisada pela sua referencia aos ferros ingle-
zes, cujas dimensoes sio medidas em pollegadas
e suas divisdes.

Um dia vir4, comtudo, e talvez bem proximo,
em que ella sera complelamente abandonada por
i8s0 que, tornando-se o systema metrico cada
vez mais usado na pralica, a Inglaterra acabara
por adoptal-o tambem para a medida dos seus
ferros.

Na serie dos caminhos de ferro francezes
observam-se 0s segnintes inconvenienles; come-
car no diametro de 8 millimelros; ter o angulo
do filete apenas de B5"; apresentar uma altura
excessivamenle grande com prejuizo para a re-
sislencia, principalmenle quando a enroscadura
liver de ser executada no ferro fundido; nio
ser bem proporcionada sendo para os diametros
médios, emquanto que para os grandes e peqne-
nos conserva os mesmos defeitos da serie in-
gleza.

Denis Poulot |1rop()/ em 1862 uma serie muito
bem propoicionada, com a vantagem de ter o
angulo do vertice de 607, que refor¢a conside-
ravelmente a férma do filete. Comega, porém,
como a serie precedente, sémente em 7 ou 8
millimetros de diametro.

A casa Ducommun, da Alsacia, adoptou re-
cenfemente uma serie, que & de todas a mais

Grade de cave

bem estudada, por isso gue, além do angulo 609,
lem excellentes proporgdes nas curvaturas dos
fileles, conforme se observa na tabella que
adiante apresentamos. Emquanto a nés é esta
gerie a que, entre todas, deveria ser preferida
pelo mundo inteiro, e eslamos convencidos que
assim succederd dentro em pouco, comegando
por se generalisar entre todos os fabricantes que
adoptam o systema metrico. E' de todas ellas a
fque mais vantagens reune e gue menos incon-
venientes apresenta; e, se um defeito se lhe
nota—o de nio delerminar o passo por meio de
uma regra mathematica constante, em funcgio
do diametro—é todavia certo que em todas as
outras series se observa o mesmo inconveniente,
& excepedo da seguinte:

0 engenheiro francez Armengaud propoz uma
serie, a que deu o nome de Vignole, e que ape-
nas tem a vantagem de ser perfeitamente pro-
porcnunﬂ.l isto &, de ter por base a formula
P =10,08D:4- 1, do r[ual Ducommun tambem
muito se- aproximou acima dos diametros de 18
millimetros.,

Esta serie admitle, como a de Whitworth, a
mesma altura de filete, assim como o angulo do
vertice com o valor de G0", mas os diametros
successivos sio muito majs distanciados, e apre-
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sentam, -emguanto a nos, o grave inconvenientle
de conter frac¢ies de meio millimetra, medida
esta por emquanto fora da pralica das offici-
nas.

Fieiras e larrachas para abrir os fileles has
cavilhas e respectivas porcas,— Alé ao diamelro
aproximado de 30 millimelros pode manualmente
executar-se a enroscadura das cavilhas e suas
porcas; acima, porém, d'esta medida, augmen-
tando consideravelmente o esfor¢o, convém em-
pregar a machina de atarrachar, ou, na sua falta,
o torno mechanico.

Por agora, trataremos apenas do enroscamento
manual e dos utensilios apropriados a esta ope-:
racio,

Fieiras.— Este instrumento, destinado a abrir
os filetes nas cavilhas, compoe-se ordinariamente
de uma peca com dois hracos de alavanca, tendo
a0 centro uma cavidade, em que se collocam
duas maxillas de aco fundido, temperado, cada

Varandu em ferro forjado

uma das quaes contém a metade do molde com
que os filetes devem ser aberlos.

A forma da cavidade, nio sendo completa-
mente indifferente ao bom exito do trabalho,
dispensando-nos todavia de entrar nos detalhes
da sua deseripedo. Outro tanto nao sucoede com
as maxillag, que, pelo trabalho violento em que
se empregam, se ' gastam consideravelmente, exi-
gindo por isso um cuidado especial para as con-
servar em condictes de produzirem com faeili-
dade uma enroscadura perfeita.

Coaias ou maxillas em duas pe¢as. — 08 co-
xins ou maxillas tomam geralmente uma das
formas indicadas em os n." 1 e 2.

0 modelo no 1 torna.se pouco recommenda-
vel, porque, niio sendo cortantes as arestas a e
b, 86 podera formar o filete pela forte pressio
das maxillas, o que, além de exigir um grande
eeforco, tende a arredondar e quebrar os filetes
da fieira, euja acgio energica produz a frio numa
refluencia da materia, deteriorando e alterando
a qualidade do ferro da cavilha, e chegando até
a arrancar parte da enroscadura com grave pre-
juizo 'para a sua resistencia.

0 modelo n.e 2, &, sem contéstagio, preferivel,
pelo facto de serem as arestas a e b formadas
por angulos agudog, que, cortando o ferro sem
o fatigar, facilitam a operagio do enroscamento
e produzem filetes mais perfeitos, além de ou-
tras vanlagens nio menos apreciaveis, como sio,
as do menor desgaste nas maxillas, e as que re-
sultam da facilidade com que se podem afiar na
pedra as arestas ¢ e b, sem recorrer ao destem-
peramento do ferro.

(loxins ow mawillas de wma s6 pega.— Estes
coxing empregam-se em alguns casos; nao po-
dendo porém applicar-se a maig do que um dia-
melro, leem todavia a vantagem de produzir
parafuzos de dimensdes perfeitamente eguaes,

() sen uso restringe-se ordinariamenie aos
diametros inferiores a 4 ou b millimetros, e n'este
caso sdo abertos na propria fieira, a que vaol
garmente se di o nome de tarrache de palme-
tovia, pela forma que particnlarmente a caracte.
E,
Nas machinas de alarrachar algumas vezes
tambem se empregam estes coxins para as di-
meunsdes superiores a 4 e b millimetros; mas
abster-nos-hemos por agora de entrar na sua
descripeiio, reservando-nos . para quando nos
occuparmos (as machinas a gue ordinariamenle
andam annexos.

Tarrachas. — Como ji dissemos é esta ferra.
menta destinada a abrir os filetes nas poreas
dos paraluzos.

Distingnem-se tres especies de farrachas, que
muilas vezes se empregam indifferentemente,
posto gue cada nma d'ellas tenha a sua appli-
cacdo parlienlar.

Os seus nomes, derivados tda funegio que
cada uma das pecas tem de preencher, silo: far-
racha malriz, de mdo e escareadora.

Tarracha matriz, — Continnaremos a designar
por D' o diametro, da parte enroscada, e por H’
a profundidade do respectivo filele, cujos valo-
res siio amhos desconhecidos.

As dimensdes restantes siio as seguintes:

A, quadrado, que serve para a manobra do
utensilio e que, sendo inscripto no circulo do
diametro B, deve fer por altura o diametro D'

B, corpo circular, que assenta sobre a parte
enroscada, tendo por diametro D' menos duas
vezes a profundidade do filete, ou B=D"—2 H",
e por altura C=D",

L., parte enroscada, cujo diametro &1, tem
de altura L==3 1",

(Continia).
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