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CAPITULO IV

L Da forja.—11. Do folle.—1Il. Da bigorna.
—IV. Do martello.—V. Das tenazes.—V1. Di-
versos apparelhos e ferramentas de forja.

I
Do folle

Quando se separam os taboleiros um do
outro, o couro estende-se, a valvula abre-se e o
ar -penetra no- folle. Quando os taboleiros se
approximam uns dos outros, o ar interior com-
prime-se, fecha a valvula e sae pelo tubo de
escape, fazendo pregas o couro em toda a sua
extensdo.

Nos ' grandes folles, como os que se empre-
gam nas forjas, ¢ courn deve ser necessaria-
mente resistente e para isso grosso] a sua re-
gidez oppor-se-hia a que as pregas fossem uni-
formes, se ndo fosse provido de uns pezos ou
aros de arame grosso que perm:ttcm regulari-
sar as dobras. do couro,

Os folles mais simples:d'esta qualidade tem
o taboleire inferior fixo; o superior pde-se em
movimento por meio da mio segurando uma
argola que tem no seu extremo,

Estes folles dio ar de uma maneira intermit:
tente, pois sd sae quando se approximam os ta-
boleiros. Para evitar este inconveniente, fazem-
se folles duplos que teem um terceiro taboleiro
Ao centro, que divide o espago interior em duas
partes que se communicam por uma abertura
com valvulas. O taboleiro central é fixo e os
vutros dois sio moveis, sendo unidos a char.
neira 4 peca (e madeira ou soquete ao qual
estd fixo o tubo por meio de uma placa. Se-
parando o taboleiro inferior do central, o ar
penetra. no espago inferior por uma valvula,
que depois se fecha ao vcltar a approximarem-
se os ditgs dois: taboleiros e- comprimido entio

0 ar, escapa parte por um tubo e parte pelo es:

pago syperior’de-folle- entrando. pela valvuld,

O taboleiro superior tem em cima uns pezos
que o fazem baixar, quando deixa de penetrar
o ar no espago, isto €, quando o taboleiro in.
ferior baixa e se vae enchendo novamente de ar,

Da bigorna

A bigorna € uma massa de ferro ou de ago
sobre a qual se apoia a pega ou troco de me-

Porta de ferro forjado

tai que se' trabalha com o martello ou malho,
ou por meio de instrumentos proprios para dar-
lhe a forma necessaria. Uma boa bigorna é
uma pe¢a de muita importancia, indispensavel
para o serralheiro e todo o operario que traba-
Ihe em forja.

Fazem-se as bigornas de fundigio ou de
ferro forjado; poucas vezes de ago. Mas, desde
que se - descobriu a maneira de fabricar ago
sem grandes gastos e moldar: com elle pegas:




08 AS ARTES DO METAL

de grande tamanho, as bigornas de ago vio-se
generalisando. pois que, incontestavelmente sio
as melhores. Uma bigorna de fundigfio quebra-
se facilmente e ndo soflre o forjado de grandes
objectos com martellos de grande tamanho.

Uma bigorna de ferro forjado é demasiado
maleavel e estropia-se facilmente com o chogue.
56 as bigornas de ago resistem bem e ndo
teem os inconvenientes das outras, mas ¢ pre-
ciso que o ago seja bom.

Os inconvenientes das bigornas de fundigio
podem remediar-se do modo seguinte: escolhe-
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Grade de ferro forjado

se com cuidado a fundigio que se ha de em-
pregar, preferindo a semi-cinsenta ou mixta de
grio fino; liquefaz-se em segunda fusfio n'um
forno de reverbero e tem-se o cuidado de ao ver-
ter no molde, deixar uma grande massa, cujo
pezo comprimird a peca moldada.

Antes de fundir colloca:se no molde, no sitio
que hade occupar a face superior da bigorna,
uma pega de ago provida de muijtas asperezas
para que ao esfriar a fundiciio se ligue forte~
mente com ella e formem uma sé pega.

Feita esta operagdo com intelligencia, obter-
se-ha uma bigorna cuja face superior terd a
resistencia e regularidade necessarias.

Com a fundigio Gruson, obtem.se bigornas
que resistem perleitamente ds operagdes da
forja.

Se a bigorna for de ferro forjado pode ace-
rar-se a superficie superior por meio da cemen-
tagfio. Para isso colloca-se pé de carvio ro
fundo de uma caixa de chapa de ferro e enter-
ra-se a bigorna no pd, mais ou menos segundo
a espessura que se hade acerar. Acaba de se
encher a caixa com argilla e tapa-se bem para
que ndio possa penetrar o ar atmospherico. Col-
loca-s¢ em seguida a caixa n'um forno de re-
verbero onde se aquece durante alguns dias,
ao fim dos quaes se suspende o fogo, se ex-

tree a caixa e se tempera a bigorna cuja parte
superior fica convertida em ago.

IV
0 martello ou malho

O martello ou malho é uma massa de ferro
collocada na extremidade de um cabo mais ou
menos comprido e cujo fim é golpear. E' uma
alavanca cuja potencia e ponto de apoio pode
considerar-se que estio na mio do operario e
a forga no seu braco, e como o resultado do
choque ou percursio ¢ proporcional 4 massa
multiplicada pelo quadrado da velocidade com
que cae, resulta que a velocidade depende do
comprimento do cabo, e por conseguinte que
o golpe ou pancada seri tanto mais forte
quanto mais pesado seja o malho e mais com-
prido o seu cabo. Esta ferramenta tem uma
origem antiquissima e pode dizer-se que ao
ideal-a ficou aperfeicoada, pois que em cousa
alguma foi depois modificada, Massa grande e
cabo comprido ¢ o que constitue um malho de
ferreiro.

(Continua)
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Ligas empregadas na fabricagdo
do lafdo

No The Metal Industry, publica M, ], Kroms
um interessante artigo estudando as diversa
ligas empregadas nos latdes e que durant
tanto tempo se mantiveram secretas, aind
que actualmente sejam conhecidas, pelo menos’
na sua maior parte,

E' incontestavel que a intervencdio dos chi-
micos nas fundigdes de latdo, permittiu fabricar
ligas de determinada composigio e correspon:
dendo a necessidades perfeitamente definidas,
em logar de fabricar lutdes segundo os pro-
cessos empiricos, secretos, dos fabricantes, e
que nio permittiam geralmente alcangar o fim
proposto, isto €, constituir um metal ‘de com-
posigio chimica racional, variavel segunde o
destino, e, por consequencia, segundo as qua.
lidades exigidas pela liga. Actualmente, por
applicagiio methodica da chimica, pdédem-se
produzir latbes susceptiveis de satisfazer ds es-
pecificagdes determinadas dos clientes.

As proporges de cobre e de zinco hoje
mais usualmente empregadas, sio:

Cobre, 60; zinco, 40 (3 partes de cobre por
2 de zinco).

Cobre, 66; zinco, 34 (proximamente 2 de
cobre por 1 de znco).

Cobre, 79; zinco, 25 (3 de cobre por 1 de
zinco).

Cobre, 80; zinco, 20 (4 de cobre por 1 de
zinco).

Cobre, 90; zinco, 10 (9 de cobre por 1 de
zinco).

Emquanto que d'antes tinha de se ter em
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conta um grande numero de mistaras, acham-se
reduzidas actualmente ao minimo a variedade
de proporgies empregadas para os latdes,
sendo de notar que M, Krom déd a estes latdes
o nome de misturas e nido o de ligas, por nio
ser conveniente, segundo diz, esta ultima deno-
minagio. Realmente, estas nio siio ligas ente-
cticas, isto ¢é, ligas de cobre e zinco em pro-
porgdes definidas e simples formando um novo
composto.

A liga eutectica entre dois metaes é a de
fusiblidade maxima correspondente a uma
proporgio simples, e ndo ds proporgles que
ordinariamente se usam na industria, sendo
estas ultimas, em realidade, misturas de cobre
e de zinco mais ou menos unidas mechanica-
mente e ndo chimicamente.

Sob este ponto de vista se dividem os la-
tdes. empregados na industria em duas cathe-
gorias, segundo a proporgio de cobre, dando-se
tambem, ainda que impropriamente, a denomi-
nagido de latdo ds ligas cujas proporgdes nio
permittem realmente consideral-as como taes.
Em geral, passando de 88 por ‘tento de cobre
e até 98 por cento, nio se considera o metal
obtido como latéo.

Latées de fraca proporgdo de cobre

A menor propor¢do de cobre admittida
n'um latdo, ¢, realmente, a do metal conhecido
com o nome de metal Muntz, que contém 60

dos navios, blindagens de carena, parafuzos e
cravos, e para os tubos dos condensadores,
susceptiveis de serem submettidos 4 acgio da
agua do mar.

Mas, para obter bons resultades, nio deve
empregar-se para esta composi¢io senio mate-
rias de primeira qualidade e de absoluta pu-
reza, devendo ter o menos possivel de impu-
rezas ordinarias, como o arsenico, antimonio,
chumbo e ferro.

O latido manganesio parece que tende a subs-
tituir o metal Muntz, como metal isento de
corrosio.

A liga de 62 partes de cobre por 38 de
zinco tem numerosas applicagdes, empregando-se
principalmente para cravos de calgado. Péde
conter 1 por cento de chumbo, sem que se al-
terem as suas qualidades, sob o ponto de vista
‘da facilidade do laminado,. podendo tambem
conter um pouco de estanho e de ferro. Em
resumo, constitue um bom metal para a fabri-
cagio de muitos artigos, que exigem um latdo
barato e que ndo necessitam apresentar sendo
uma fraca ou quasi nulla resistencia 4 tracgio.

Latoes de elevada proporgdo de cobre
de qualidade inferior

Uma liga ou mistura de 63 a 68 partes de
cobre por 32 a 37 de zinco, emprega-se muito
para. a [abricagio de objectos que devem ob-
ter-se por gravura ou por estirado, como, por

Grade em ferro forjado

por cento de cobre e 40 por cento de zinco,
podendo conter até 62 por cento de cobre e
uma pequena quantidade de estanho, 02 a 03
por cente, com o fim de tornal-o inatacavel
pela agua salgada.

Uma propor¢io muito em uso para os tu-
bos dos condensadores e as pds das helices, ¢
a de 61,5 por cento de cobre, 38 25 por cento
de- zinco e 0,25 por cento de estanho, compo-
sigdo que pdde ser laminada em quente e em
trio, que possue uma [ormosa cor vermelha e
que- ¢ susceptivel de adquirir um grande poli-
mento. Utilisa-se, sobretudo, para as helices

exemplo, para as boquilhas de lampadas electri-
cas, os bicos de gaz, as guurni¢des de moveis,
e, em geral, para todas as partes metallicas
empregadas nos apparelhos electricos, bicns,
etc.

Tem uma formosa cér amarello-vermelha e
o seu aspecto faz crér que tem mais cobre do
que na realidade contém. Como esta cor é al-
guma cousa variavel, recommenda-se o au-
gmento na proporgio de cobre até 64 partes
em vez de 63, para se ter a seguranga de
obter a dita cor,

Esta particularidade da liga cobre-zinco na
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proporgio de 63 por 37, parece confirmar a
theoria de M. Krom com respeite 4 liga eu-
tectica e 4 liga mechanica,

Acima d'esta proporgio de cobre e até 68
por cento, a liga possue uma cor completa-
mente amarella e agradavel 4 vista,

Todas estas ligas sio susceptiveis de ser

Latées para tubos

A fabricagio de tubos exige um bronze es-
pecial, de grande elasticidade, sendo a propor-
cido de 75 partes de cobre por 25 de zinco a
mais empregada para esta [abricagdo, assim
como para a ‘soldadura. £

Varanda de ferro forjado

laminadas ou estiradas em folhas muito delga-
das que ndo passem de 0M,000125, podendo-se
laminar a este grau folhas de liga formada de
66 partes de cobre pur 84 de zinco, Tambem
pédem ser estampadas com facilidade e no caso
em que queiram obter-se grandes chapas ou
tubos de grande comprimento, pdde atugmen-
tar-se a proporgio de cobre a fim de assegu-
rar a elasticidade do metal.

A liga de 66 partes de cobre por 34 de
zinco presta-se a grande numere de operagoes
e é susceptivel, como todas as da mesma se-
rie, de adguirir um formoso polimento.

As mais importantes d'estas ligas sio as de
65,5 de cobre por 34,5 de zinco e 66,5 de co-
bre por 33,5 de zinco.

Latoes de elevada proporgdo de cobre
de boa qualidade

A liga de 68 partes de cobre por 32 de
zinco é considerada geralmente como de muito
boa qualidade, empregando-se para muitas pe-
¢as obtidag por estampado ou estirado, como
sfio as ilhozes do ‘calgado, as fivelas das cor-
reias e outros muitos artigus que exigem um
latio de primeira qualidade.

Os botdes de metal que se fazem de uma
folha de latio sem chumbo, sio de 63 a 68
partes de cobre por 37 a 32 de zinco. A liga
de 70 partes de cobre por 30 de zinco € con-
siderada como um latio de estirado e utilisa-se
para as pegas que apresentam cavidades pro-
fondas e que tenham de supportar grandes
esforgos.

No emtanto, ndo parece ser esta. a mais
conveniente e se os latSes cuja proporgio de
cobre varia de 70 a 75 por cento tem tido a
preferencia dos fabricantes, tem sido pela razio
da economia e como nenhuma tem dado re-
sultados satisfatorivs, teve que se augmentar a
proporgio do cobre,

O defeito principal d'estas ligas é que nio
permittem uma soldadura perfeita. A soldadura
feita com uma mistura de 50 de cobre por 50
de zinco nfid ¢ completa e parte-se guando o
tubo seja submettido a grandes esforgos de

e e e

o

? Varanda de janella em ferro forjado

tensdio. Nio obstante, a liga de 75 de cobre

por 25 de zinco tem sido adoptada como typo
para fabricagiio de tubos por muitos laminadores.

Utilisou-s= - tambem esta liga para as cober-
turas dos cartuchos que exigem um metal de
particular elasticidade e de boa cor,
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Liga de bijouteria

Dé-se onome de metal de bijouteria a uma
liga formada de 80 partes de cobre por 20 de
zinco, e que 'se utilisa na fabricagio de grande
numero ' derartigos de joalheria falsa e barata,

As' ligasque ‘conteem maior proporgioide
cobre, ate 88 poricento, formam uina. serie deé

PRE
: Varanda e varandim de janella, em ferro forjado

diversos -metaes conhecidos sob o nome de
oreide,

Estes metaes empregam-se para miiitos ar-
tigos (que mnecessitam, um metal de grande te-
nacidade e formosa cér e que além' de serem
susceptiveis de adquirir um grande polimento,
permittem ser. acabado$ com p

(=t 1]
A ligaide, 85 partes de cebre por 16 de

teem, além do cobre e:zinco, propor¢des va-
riaveis de ‘estanho e chumbo. :

.+ Estas composigdes encontram: muitissimas
‘applicagdes na industria. Empregam-se, ‘por

exemplo, para as chumaceiras, os assentos de
valvulas, ‘as juntas-dos tubos, as redas de en-
grenagens, parafuzos e cravoes, ete.. sendo muito
empregadas sobretudo nos: Estados Unidos,

Latoes plumbeos

" "Designa-se tambem impropriamente sob o
nome de latdes. composigio que contém de-
masiada proporgio * de chumbo para ser can.
fundida com ligas de cobre e zinco proptia-
‘mente ditas, que ndo devem conter metaes es-
tranhos mais que na fraca proporgio que provém

- das impurezay (s metaes, E, no entanto, desi-

Sgnam-se gom este nome composigdes que teém
mais de 0,5 por cento de chumbo, isto é, com-
posigies ds quaes se junta chumbo.

Esta arddicgio faz:se geralmente para dar 4
liga maior maleabilidade a fim de facilitar as
opéragties de cdrte, gravura, perfluragio, etc.

O emprego d'estes latdes plumbeos tem-se
estendido muito, fabricande-se com elles: um
grande numero de objectes. Entre estes latdes,
um dos que contém menos cobre é conhecido
como cobre de fundicio, que contém 62 partes
de latdo, 365 de zinco e 1.5 de chumbo e que *
é muito empregado na fundigio de caracteres
de imprensa. destinados ds machinas linotypos,
cuja fabricaglio exige um metal que possa ser
cortado com [ ade sem que no corte fi-
quem rebarbas. A proporgio de cobre é s a
suflficiente para assegurar uma boa adherencia
do metal no laminador.

Portao e vedagdo deé parque, em ferro forgado

O ferro inoxidavel

zinco emprega-se. tambem paria as capsulas dos
cartuchos, dos quaes se fabricam actualmente
enormes quantidades.

Acima da proporgdo de’ 88 por cento de
cobre fabricam-se-ligas 45 quaes se dd impro-
priamente o nome de latdes, Geralmente, con-

N'uma pequena fabrica, situada em Skin Mar-
ket, proximo da ponte de Soutwark, applica-se
um processo inventado ha jé vinte annos pelo’
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professor Barfl, porém, aperfeigoado ha pouco
tempo por M Boyer com o fim de fazer o
ferro inatacavel pela ferrugem. Na dita fabrica
faz-se toda a especie de objectos de ferro: ver-
gas, tubos, mensulas, etc., e até objectos poli-
dos, como espadas e culatras de canhdes,

Em principio o processo Barfl-Boyer consis-
te em submetter dentro de um receptaculo fe-
chado, o ferro aquecido até ao rubro 4 acglio
de uma corrente de vapor de agua a ferver,
durantz um tempo bastante longo. O vapor de-
compde-se em hydrogenio, que se escapa do

Actualmente a operagfio effectua-se dentro de
uma camara de ladrilho e as installagdes sdo
simplissimas. D'esta férma serd possivel, se o
processo Barff-Boyer se amplia mais. descentra-
lisar a applicagdo, isto ¢, installar peguenas fa-
bricas: em dilferentes pontos de um paiz, evie
tando d'este modo que ao custo da peroxyda-
gdo tenha de juntar-se as despezas de trans.
porte demasiado consideraveis.

EFFEITOS DA AGUA SOBRE 0 CHUMBO

O dr. G. von Kporre tem feito nume-
! rosas e variadas experiencias para averiguar
! as causas que produzem a corrusio dos canos
de chumbo, cujos resultados publica um jornal
profissional da Allemanha.

Ao ar humido, como é sabido, o chumbo
recentemente {undido cobre-se seguidamente de
uma pellicula tenazmente adherida, como resul-
tado da oxydagdo e esta pellicula preserva o
metal de maior deterioragio.

Se o ar ¢ perfeitamente secco, o metal ndo

experimentard mudanga alguma nas tempera-
turas ordinarias.

livre nfio dissolverd o chumbo, porém, se se

agits agua ao contacto do ar, tardard duas ho-
ras em dissolver dez por cento do metal. D'este

Grade de parque em ferro forjado

apparelho por um orificio, € em oxygeneo que
se combina com o ferro e férma na superlicie
dos objectos uma crusta de peroxydo (oxydo
magnetico), Esta crusta alcanga uma espessura
de uns 3/4 de milimetro ao fim de doze horas.
E' mais dura e fica tdo adherida ao coragfio do
metal comn o estava antes a mesma superficie
metallica. Os objectos submettidos a esta ope-
ragio ndio se deformam e as propriedades de
resistencia do ferro nfio experimentam mais do
que uma alteragfio insignificante.

Facil ¢ compreender a vantagem d'esta ca-
mada protectora nos objectos de ferro expos-
tos 4 intemperie. As pinturas, ainda as melho-
res devem renovar-se periodicamente, e além
d'isso, em muitos casos, ¢ impossivel a consers
vagio da pintura em certos sitios pelos quaes
entra a ferrugem que acaba por corroer os
objectos de ferro, Assim, por exemplo, uma go-
teira de telhado niio se pdde pintar segunda vez
sendo pela parte de [6ra: pela parte de dentro
fica uma superficie mais ou menos larga expos-
ta 4 ferrugem. Como a camada superficial de
peroxyde que se produz pelo processo Barfl-
Boyer é de uma duragio indefinida ou pelo
menos bastante grande, evitam-se estes incon-
venientes.

As disposigBes primitivas do processo, sem
serem complicadas exigiam um apparelho mais
ou menos, custoso: um grande cylindro de ferro
dentro do qual se operava o tratamento.

modo se corroe uma superficie jd oxydada, e
quando o chumbo se expde alternadamente ao
ar e 4 agua, ¢ em extremo activa a oxydagio.

Algumas aguas dissolvem o chumbo com
mais rapidez que outras; por exemplo o acido
e alguns bi-carbonatos retardac a acgdo, em-
quanto que os chloretos, nitratos, e #s subs-
tancias organicas em decomposigio a acceleram,

Tem-se dito que a agua de cal ataca po-
derosamente o chumbo, porém, o dr. von
Knorre achou que as folhas de chumbo nio
se alteravam com agua de cal, emquanto fal-
tasse o ar, porém, em presenga d'este flaido
eram vigorosamente atacadas. i

Se se pde em contacto com um tubo de
chumbo, agua de cal ou argamassa de cal, for-
ma-se rapidaments um amarello pallido de
chumbo, A reac¢fio chimica é a seguinte: o
oxydo hydratado de chumbo, que se férma
em presenga do oxygenio e da humidade dis-
solve-se na agua de cal e precipita-se em parte
como oxydo smarello, livre da agua. Este pre-
cipitado podia-se formar sobre um tubo de
chumbo na argamassa ou cimento que conti-
vesse cal viva, em presenga do ar e da humi-
dade.

O dr. von Knorre examinon duas amostras
de tubo de chumbo carroido. Continham nas
partes corroidas 90,05 e 99.37 por cento de
oxydo de chumbo, A ultima amostra tinha es-
tado envolvida n'uma argamassa que era ex-
tfemamente alcalina, pois continha grandes quan-
tidades de cal viva,

N'alguns casos encontrou-se um carbonato

A agua que nio contém nenhum oxygenio
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cuja base €& o branco de chumbo em vez de
oxydo amarello. N'alguns tubos corroides, dos
encanamentos de Berlim. que se examinaram
para esclarecer esta questio, a parte corroida
era branca, e achou-se que sem a presenga
da cal viva o oxydo hydratado podia decom:
pbr-se pelo acido carbonico contido na athmos-
phera, dando em resultado carbonato branco.

A analyse provou que quando os tubos es-
tavam corroidos d'esta maneira, se encontravam
tambem n'elles quantidades variaveis de acido
sulphurico, acido nitrico e chloretos. D'aqui se
deduz que estas substancias tinham importante
influencia na corrosdo, recordando ao mesmo
tempo a analogia da sua acgio com o methodo
de fabricagdo d'alvaiade com pequenas quan-
tidades de acido acetico em montes de es-
terco. N'este processo o acido acetivo ¢ simples-
mente um vehiculo, porque o acetato de chumbo
converte-se tdo rapidamente como se férma.
em carbonato de chumbo, por meio do acido
carbonico que se desenvolve. O acido nitrico
obra de uma maneira analoga, e nos sdlos
impuros que conteem materias organicas em
decomposigio, o chumbo corroer-se-ha rapida-
mente se o ndo privarem do oxygenio.

Os resultados colhidos pelo dr. Knorre sio
de grande interesse, e devem ter-se em conta
para a distribui¢do de aguas potaveis. Consola,
no emtanto, saber que, ainda que as tubagens
de chumbo pddem ser atacadas do modo re-
ferido. € raro que se juntem todas as condi-
¢Oes que sdo necessarias para dar origem ds
reacgdes chimicas mencionadas.

Segundo Herr Oesten, de 20.000 deriva-
gbes que contém Berlim, do cano geral para
o abastecimento das casas, sé se teem desco-
berto oito casos de tubagens corroidas depois
de um cuidadoso exame que se praticou du-
ranté um anno.

e e S
Esmalte para metaes

Obtem-se um hom esmalte para o ferra fun-
dido ou para o ago sem risco de o vér gre-
tar-se ds mudangas de temperatura, misturando:

125 partes de vidro pisado
20 » de carbonato de soda
12 » de acido borico

derretidos juntamente n'um cadinho.

Cha-se a massa sobre uma placa metallica
ou de pedra, e depois do resfriamento pulve-
risa-se.

Quando se quer esmaltar um objecto de
metal, faz-se primeiro uma mistura do pé ob-
tido, assim como do silicato de soda (vidro
soluvel) a 50° B. e estende-se sobre o objecto
que se colloca n'uma mufla e aquece-se até 4
fusdo da massa.

Para fazer o esmalte opaco, junta-se 8 por
cento de oxydo de estanho.

O ferro e zinco em chapas

Se se tomarem duas thapas, uma de zinco
e outra de ferro, e se expozerem. ainda que
ligeiramente, 4 humidade, observar.se-ha que
se oxidam, porém, com a circumstancia de que
o oxido da primeira vem a ser um preserva-
tivo do resto, em quanto que o oxydo do ferro
ou ferrugem levanta-se em férma de escamas,
e repetindo-se isto sem cessar, acaba por dar
logar a que a chapa de ferro se fure e se
destrua. :

Por este motivo os [abricantes de chapas
de ferra as galvanisam, isto é, applicam-lhes
uma camada de estanho ou de zinco para im-
pedir a oxydagio doferro,

Logo, que isto se faz é evidente que o
zinco € indestructivel no sentido vulgar da phrase,
emquanto que o ferro nio, on o que ¢ 0o mesmo,
o zinco poderd ser applicavel para os casos
em que haja exposi¢io av ar e @& humidade,
e o ferro nio,

Mas_ bastaré para impedir que o ferro se
corrda n'esses casos, a ligeira camada com que
se cobre ao galvanisal-o? E' evidente que niio;

Grade para janella, em ferrc forjado

porque € tdo tenue a camada que se pde, que
desapparece com grande facilidade. E se a
camada fosse grossa, o inconveniente que pro-
duziria seria muito mais grave, pois tendo dif-
ferente cooficiente de dilatacio o ferro e a
camada de zinco que o cobre, com as varia-
¢Oes de temperatura, dilatar-se-iam em distincta
proporgiio, um e cutro, e a camada fender-se-ia
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e deixaftia descabertoo ferro, que immediata-
mente se corroeria. E', pois, falso o affirmar-se
que o ferro e o ago galvanisados alcangam
maijores condigdes de resisiencia e duragio
‘que’ o zinco, Se assim ndo fosse os constru-
ctores empregariam aquelles que sfo mais ba-
ratos que este,

O que fica dito do ferro galvanisado com
zinco ou estanho péde ampliar-se ao caso de
que fosse coberto com uma camada de chumbo,
e todavia com mais fundamento, pois este ma-
terial ‘precisa ‘das condigSes de tenacidade
d'aquelles para constituir uma boa camada de
preservagio. 2 :

Por consequencia, de tudo isto pdde affir-
mar-se que prescindindo da chapa de puro
chumbo, que ¢ o mais superior, a chapa de
zinco ¢ o material por ekcellencia —scientifica e
praticamente considerado—para ser ' utilisado
em todos os casos que o ar e a humidade
possam actuar, ‘¢ que o ferro galvanisado deve
abandonar-se como inconveniente,

——

 Combustibilidade do ferro

O professor Magnus, de Berlim, ideou uma
experiencia muito curiosa para demonstrar a
combustibilidade do ferro.

Approxima-se um iman poderoso a um
montdo de limalhas de ferro, as quaes se adhe-

rem dquelle, formando uma massa [rouxa e
esponjosa de pdé de ferro, que contém grande
quantidade de ar nos seus intersticios. Este ar
e a pequenez das particulas ferreas (avorecem
a combustio. A chamma da lampada ordinaria
de alcool ou de Bunsen inflamma instantanea-
mente o ferra:pulverisado que continua ardendo
por si sé com uma luz brilhante. Agitando o
imap, produz-se uma chuva de chispas de bo-
nito effeito.

A alfirmagio de que o ferro € mais com-
bustivel que a polvora tem a sua origem na
segpinte_experiencia que ¢ tambem muito sur-

preendente ;  deita-se p'uma taga um pouco,

d'ajcool e Janga-se-lhe fogo. Dentro da chamma
que produz o alcool vae-se deixando cahir em

pequenas guantidadés umu mistuta de polvora
e limagem de ferro, e observa-se que o ferro
arde apenas toca na chamma, emquanto que a
polvora cae no funde da taga, inteira e sem
ter-se inflammado.  Isto, no’ emtanto, ¢ uma
treta scientifica. ‘e a igni¢io do ferro € devida

‘a0 facto de que as particulas de ferro; boas

conductoras do calor, pddem absorver, d sua
passagem  pela chamma, por curta que seja, o
calor sufficiente para elevar a ‘sua témperatura
até ao ponto de igniglo. As particulas de pol-:
vora, pelo contrario, conduzem ‘mal o calor, e
durante o brevissimo tempo que estio dentro
da chamma nfio se agquecem o sufficiente para
aleangar o ‘ponto de ignigdo. r

e —

Processo para pratear o ferro

O objecto que se deseja pratear deve sub-
mergir-se primeiramente n'um banho de acido
chlorydrico diluido e quente, depois n'uma $o-
lugio de nitrato de mercurio, unindo em se-
guida ao polo de zinco de um elemento de
Bunzeén. O ferro cobre-se rapidamente de uma
camada de mercurio e n'estas condigdes pode-se
transportar a um banho de prata e fazer de-
positar sobre o mesmo a quantidade desejada
deste ultimo metal. Aquecendo-o em seguida

Varanda de janella em ferro forjado

a 300 graus, o mercurio escapa e a prata
adhere fortemente ao ferro.

Para economisar prata pdde tambem co-
brir-se o ferro de uma camada de estanho:
dissolve-se uma, parte' de cremor - tartaro em
oito partes de agua fervendo, e unem-se um ou
mais anodynos; de esfanho ao polo carvio de
um elemento Bunzen. O polo zinco communica
com uma lamina de cobre bem desoxydada,
depois faz-se funccionar a pilha até o momento
em que e cobre estd coberto de uma camada
sufficiente d= estanho; n'este momento tira-se
o cobre e substitue-se pelo objecto de ferro.,

Os objectos assim cobeitos de estanho e
logo -prateados chegardo a vender-se melhor,
que os prateados por; qualquer outro processo.,




