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Riquezas mineraes flas nossas colonias

Regimen de pesquiza e Iavrla de minas
nas colonias

Nem sempre a colonizagio das regides novas
tem seguido regras e normas aproptiadas, e
antes pelo contrario, na maioria das vezes, tem
sido desordenada, podendo afoitamente affirmar-
se que s6 depois do meado do seculo XIX, tem
a colonisagio merecido as attengdes que lhe
sfio devidas.

Assim um dos grandes erros das nages
coloniaes latinas tem sido o querer uniformisar,
ou adaptar a legislagfio das colonias 4 da metropo-
le. Comprehende-se bem o que de graves per-
turbagGes pdde causar, o applicar a legislagio
metropolitana feita para individuos, que quer
pelas suas aptiddes, quer pelas condigdes exte-
riores, em nada se podem comparar aos indi-
genas, sem cultura de especie alguma, tendo
nogdes muito differentes da constituigio de [a-
milia, e com usos e costumes completamente
appostos aos habitantes da metropole,

Assim € que, as colonias estio sujeitas a
um regimen economico muito differénte do da
metropole, encontrando-se muitas terras ndo
apropriadas, e tornando-se as regras estabeleci-
das pela legislagio metropolitana para assegu-
rar o respeitg de propriedade privada, obsta-
culos inuteis quando se trata da exploragio de
minas na terras nfo apropiadas.

E' necessario alem d'isso attender, no caso
de terrenos de propriedade privada, ds relacGes
entre os proprietarios das terras e os explora-
dores das minas qué ndio apresentam 0s mes-
mos caracteres dos da metropole. Com effeito
as terras derivadas de concessdes recentes do
Estado, ndio gosam das garantias a que teem
direito na metropole, podendo ser encerrada,
em limites mais estreitos.

Nio se deve esquecer tambem 0s usos e cos-

,tumes dos indigenas em relaglio & extraccho

dos minerios e conclia-los com os direitos dos
concessionarivs, podendo estabelecer-se o di-
reito ao indigena de continuar a explorar os
alluvides ou jazigos superficiaes, segundo os
seus processos habituaes,

Ni#o se pode desprezar o clima proprio de
certas colonias, devendo attender-se, por exem-

plo, na determinagfio do praso das concessoes
de pesquiza e exploragio no tempo da estagio
das chuvas, que impedem os trabalhos mineiros
durante alguns mezes. A legislacio mineira
precisa pois adaptar-se ds necessidades desta
exploragio e 4s diversas formas desta indus-
tria.

Uma das primeiras questGes a tratar é sa-

Porta de ferro forjado

ber ¢ mode como o direito de minefa¢io deve
ser conferido, Isto ¢é a questdo da proprieda-

“de das minas.

Como jd tivemos occasido de dizer, quan-
do tratdmos da riqueza mineral em geral, sdo
tres os interessados na propriedade da rigueza
mineral; proprietario da terra, descobridor e
a collectividade representada pelo Estado. Daqui
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o considerarem-se tres os systemas de pro-
priedade  das minas: o da ascensio, o do
descobridor e o da collectividade.

No da ascensdio, a propriedade das minas
pertence ao proprietario da terra, Furda-se es-
te ‘systema na rasdio juridica. de que as minas
fazem parte do solo pertencente em toda a sua
profundidade ao proprietario da superficie, e
na razio politica de que por meio dlelle se
evitam todas as difficuldades que possam sur-
gir entre os colonos e os indigenas. Como jd
cgualmente expozemos, este systema nido ¢ sus-
tentavel. A propriedade do solo ndo pode
abranger o sub-solo sendio, no que é completa-
mente indispensavel para a exploragdo da su-
perficie.

Segundo o systema do descobridor da mina,
¢ este o seu proprietario, Funda-se este systema
em que as riquezas mineraes ndo pertencem a
ninguem. podendo por isso dellas se apoderar
o seu descobridor. No entanto, pode elle ndo
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dar garantias sufficientes de capital e aptidio,
para a exploragdo da mina; sendo mais razoa-
vel que tenham sémente um premio pela des-
coberta. }

Emfim, o systema do dominio da collectivi-
dade é o mais acceitavel, ndo s6, porque en-
tram neste dominio as partes dos territorios das
colonias que nfio tenham sido apropriadas pelo
trabalho dos particulares, como por permittir
escolher para a exploragio das minas, a com-
binaghio que maiores vantagens péde offerecer.

Estabelecido o systema e collectividade,
como o mais conveniente, torna-se necessario
determinar como deve ser explorada a mina,
Nio sfo unanimes as opiniGes a este respeito,
optando uns pela exploragio directa da mina
pelo Estado e outros pelo das concessGes a
particulares.

Nido resta duvida que o Estado dando a
exploragio dus minas das colonias em conces-
sdes, perde uma recerta importantissima, rece-
bendo uma percentagem insignificante nos lu-
cros. Além disse, o Estado encontra-se em
melhores condigdes do que os particulares para
realisar os melhoramentos que devem facilitar a
exploragiio, construindo canaes, estradas, vias

ferreas, abrindo mercados ds riquezas mineraes,
evitando-se o inconveniente de ficarem por
explorar por falta de meios de communicaciio
com o ceatro de consumo.

No entanto, em favor das concessdes a par-
ticulares, pondera-se que o Estado seria um
mau oxplorador, visto os seus agentes nio te-
rem bastante iniciativa, nem o sufficiente inte-
resse para rapidamente vencer as difficuldades
inherentes a semelhante empreza. Seria, alem
d'isso, para temer que tal exploragio impedisse
a expansio da colonisagdo visto o Estado se
preoccupar mais com evitar o contrabando, do
que com povoar ou desenvolver a industria.

O que' é facto porém, nio obstante o de-
sastre da exploragio pelo Estado da Hespanha
na America do sul no seculo XVI, ndo o con-
firme. ¢ que actualmente a exploragio das ri-
quezas mineraes pelo Estado tem sido ensaia-
da na Prussia com successo, e a Hollanda ex-
plora com vantagem as minas das suas colo-
nias,

Quando, porém, o Estado ndo possa por
falta de recursos e actividade exercer di-
rectamente a industria mineira nas colonias,
estio naturalmente indicadas as concessdes.
Mas -a quem deve reconhecer-se o direito de
mineragiio ?

Eis uma nova qnestdo que precisamos tra-
tar,

Ha quem entenda que se niio deve recusar
aos indigenas os beneficios da legislagio minei-
ra. nds proferimos recusar-lh'os com o (unda-
mento de que o indigena niio é sufficientemente
instruido para explorar convenientemente os
jazigos mineiros, Nio resta dyyvida que. é ne-
cessario attender aos usos e costumes dos in-
digenas com relagio 4 extracgio das riquezas
mineraes e concilia-los com os direitos dos
concessionarios. como jd fizemos notar, conceden-
do-lhe licenga .para explorar os alluvides ou jazi-
gos superficiaes, mas isso ndo obsta que lhe
neguemos o direito de mineragio.

Nido se deve negar o direito de mineragio
aos estrangeiros, com a condigio porém, de
que as sociedades a constituirem-se para a ex-
ploragio mineira se fagam segundo as leis na-
cionaes.

Com relagio 4 férma da concessdo das mi-
nas ha 2 systemas: o da concessio de uma
grande extensio, em que a mina € explo-
rada em virtude de uma permissio adminis-
trativa derivada dos direiros do Estado, o dos
claims ou campos mineiros, em que as terras
das colonias onde se descobriu a existencia
de minas sdo divididas em districtos e estes
em lotes de pequenas dimensbes ou claims,

Os ¢laims, uns sfo destinados ao descobri-
dor, outros ao proprietario e outros concedidos
pelo Estado.

Estes dois systemas encontram-se frequen-
temente admittidos nas legislagdes coloniaes com-
pletando-se um ao outro. Com effeito, cada um
destes systemas tem 4s suas vantagens. O pri-
meiro convem aos jazigos mineiros que exigem
um grande empate de capital para a sua explora-
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¢io que serd objecto de uma grande empreza, pre-
cisando de receber uma grande zona mineira,
para obter a remuneragio das despezas a fazer.
O segundo convem aos pequenos jazigos ou
afloramentos de um mesmo jazigo, em que a
exploragiio ndo demande grande despeza.

Exposto de uma maneira geral e summaria
os differentes problemas que coastituem o regi-
men de pesquiza e lavra de minas nas colonias
nds vamos indagar do que sobre o assumpto
exista entre nds.

Nio esqueceu a métropole a exploragio das
minas de ouro e pedras preciosas do Brazil;
entre outros actos, ahi estio para o provar as
cartas regias de 29 de agosto de 1617 e 19
de margo de 1731 e a lei de 24 de dezembro
de 1734,

Mas n#o foram sé as riquezas mineraes do
Brazil que preoccupou a metropole, pois, desde
o meado do seculo XVI, foram organizadas ex-
ploragdes scientificas, com fim de aproveitar
os jazigos de ouro da provincia de Mogambi-
que, como assim no seculo XVIII foram explo-
radas na provincia de Angola, as minas de
ferro, de cobre e de prata. Nesta proviucia a
exploragio das minas de ferro tomou tal incre-
mento que chegou a estabelecer-se uma fabrica
de fundi¢iio em Oeiras, cujas minas ainda hoje
existem.

Nesta epoca as minas eram consideradas
propriedade do Estado e eram por elle directa-
mente exploradas, Vem a seguir um longo inter-
regno, em que as minas foram desprezadas nas
nossas possessdes ultramarina, e que veio a ter-
minar na segunda metade do seculo XIX, epo-
ca em que se comegou a pensar a serio na
exploragio das riquezas mincraes das nossas
colonias,

A primeira medida que se promulgou nesse
sentido foi o decreto de 4 de dezembro de 1869,

Este decreto regulou de uma maneira geral,
a industria mineira po ultramar, facilitando a
lavra das minas sem expor 4 destruigio as
riquezas mineraes. destinguindo claramente os
depositos que exigem concessdo dos que dis-
pensam essa formalidade para serem aprovei-
tados, e desenbaragando de peias inuteis as
pesquizas, os reconhecimentos e a exploragio.

O decreto assegurava o direito dos desco-
bridores, e estabelecia um imposto fixo annual
de 100 réis por hectare e um imposto propor-
cional ao producte do valor estimativo do
mineral util de meio por cento. Excluia destes
direitos as minas de ferro e carvio,

Parece, no entanto, que o decreto de 1869
nio deu os resultados desejados, tornando-se
com o decurso do tempo. insufficiente para a
provincia de Mogambique. Com effeito a pes-
quiza e lavra de minas de pedras e metaes
preciosus no Transwall tinham attingido um
tal desenvolvimento que a nossa pruvincia de
Mogambique nio podia deixar de ser abrangi-
da pela actividade mineira que alli se manifestara.

Foi para regularisar esta situag¢do, que se
publicou o decreto de 6 de dezembro de 1888,
regulando a exploragio dus minas de pedras e

metaes preciosos na provincia de Mogambique,
em harmonia com os criterios adoptados pela
legislagio mineira do Transwaal,

Por este decreto a lavra e a exploragio das
minas de pedras e metaes preciosos realisava-se
dor duas [6rmas, ou por concessOes directas
do governo a particulares, ou pelo estabeleci-
mento, determinado pelo governador geral da
provincia, de campos de lavra franqueados ao
publico e onde o Estado arrendava a diversos,
por prazo curto, os terrencs nos quaes se pes-
quizava e se explorava,

Para as concessdes directas do governo con-
tinuava em vigor o decreto de 1869,

A installagio de um campo de lavra consis-

.
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tia na delimitagio topographica da zona desti-
nada 4 mineragio, na nomea¢io de um com-
missario local e na publicidade dada 4s condi-
¢0es em que o governo convidava os mineiros
a virem estabelecer-se nella. Os campos de la-
vra eram divididos em quinhdes mineiros, c/aims,
tendo um hectar de superficie, e que eram
arrendados por 2.250 réis pagos adeantada-
mente.

Volvidos dez agnos de novo se reconheceu
que o decreto de 1888 tinha de ser modificado,
adaptando-se ds condigSes especiaes do nosso
dominio ultramarino, Dahi resultou o decrecto
de 29 de dezembro de- 1898, um verdadeiro
codigo de minas para o ultramar, que passa-

mos a resumir,
Ferreira Dinis (Continua)
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. Mineraes e metaes

(Continuado do n." 10}

CAPITULO IIT

Dos bustivels e da
Combustiiveis em geral—Carvdo de lenka— 1 urfa
—Hulka ou carvde de pedra—Cardonisacdo
— Comébnstao.
v

Carbonisagéo

A carbonisagio da madeira, isto €, a sua
distillagio para obter carvio, tem por fim con-
centrar o carbonio ou elemento de combustibi-
lidade n'um menor volume; queimando a hulha
o volume pelo contrario augmenta. porém, o
enxofre e algumas outras substancias que preju-
dicam a qualidade do ferrn dissipam-se em
parte no ar ou liquifazem-se, de modo que o
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céke oun carviio que fica é mais a proposito
para o tratamento metallurgico do ferro e néo
pode j4 prejudicar a sua qualidade. O coke,
que tem grandes vantagens nos altos {ornos,
ndo é, pois, de grande importancia para o ser-
ralheiro.

A carbonisagiio da hulha executa-se de tres
modos: em pilhas ou montdes ao ar livre de
uma maneira analoga 4 empregada para carbo-
nisar a lenha; em montdes preservados em parte
do ar; em fornos fechados, completamente li-
vres do contacto da atmosphera.

™

NS, O

Uma vedagdo

Os productos obtidos por estes tres proces-
sos sio distinctos e produzem coke de differen-
tes qualidades. Pelo primeiro processo apenas
se obtem uns 40 a 42 por cento; pelo segundo
pode chegar-se a 44 até 48 por cento e pelo
terceiro, até cincoenta por cento. Mas o coke
obtido ao ar livre, ou seja pelo primeiro meio,
é mais compacto, menos globuloso ou esponjo-
s6, mas sonoro ou pesado é mais convenierite
para a metallurgia.

Vv

Combustiveis

'

A combustio € a operagio que soflre o
corpo que se queima com desprendimento de
calor e de luz.

Queimar um combustivel cujo elemento prin-
cipal ¢ o carbonio, nio é outra cousa sendo
decompdr o combustivel, combinando o seu
carbonio com uma parte do ar atmospherico,
combinaciio que, como todas as chimicas, pro-
duz um desenvolvimento de calor emquanto se
effectua, O ar ao combinar-se com o carbonio
gazifica-o e fdrma uma substancia gazoza que
se espalha pela atmosphera e se conhece com
o nome de gaz acido carbonico.

Para que o ar atmospherico produza um
calor muito forte ao combinar-se com o com-
bustivel, ¢ necessario que esteja animado de
certa velocidade e tenha densidade e calor
conveniente, Estas tres condigdes se obtem por
meio de machinas sopradoras ou folles, que
impellem o ar com certa forga nas forjas ou
nos fornos, dando-lhe a grande compressio
que se deseja depois de tel-o aquecido antes.

A primeira condigio para queimar um com-
bustivel é que este se inflame. Por isso, como
temos indicado, alguns operarios chamam carvdo
incombustivel ao carvio de pedra com o nume
de antracita, que ndio se inflama sendo com
grande difficuldade e com a ajuda de outro
combustivel, como a lenha ou seu carvio.

Facilita-se a combustio aquecendo prelimi-
narmente o ar que se projecta sobre o com-
bustivel, elevando bastante a sua temperatura
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para que, introduzindo-se nos péros do com-
bustivel, o prepare, uma vez inflammado, para
operar e continuar as reaccdes que o [azem
mudar de natureza e produzir o calor.

Tm portéu de ferro

Sdo wvarias e dilficeis de explicar as causas
da efficacia do vento quente. Se o oxygenio
do ar chega frio sobre o combustivel. absorve
calor necessario para a vaporisacio do carbo-
nio solido; se chega quente, ji leva comsigo
o dito calor, O ar quente economisa, pois, o
combustivel que fosse preciso gastar para pre-
parar a mudanga de ‘estado do carbonio e tam-
bem o tempo que se tivesse empregado em
produzir o calor necessario para a dita prepa-
ragao.

Produz, pois o emprego do ar quente, ecos
nomia de combustivel e de tempo e tem-se
generalisado bastante no estrangeiro.

Ha diversos apparelhos empregados com
este fim, e por meio dos quaes se pode inje-
ctar ar quente nas pequenas {ornalhas das forjas,
entre elle 0 de M. Hoffmam e o de Kermasch,
Este consiste em tres ou quatro tubos paralle-
los reunidos e collocados em cima da fornalha
de maneira que recebam a accdo do calor
perdido; podem ser de chapas de ferro grosso
ou de fundigio. O ar Irio chega por um tubo
curvo, percorre successivamente os tubos pa-
rallelos e chega quente & tubagem por outro
tubo curve que termina este apparelho tdo
simples.

Teem-se feito experiencias comparativas com
ar {rio e quente com o apparelho Kermarch,

resultando que com uma forja ordinaria em-
pregando ar frio para forjar 49 kilogrammas de
ferro de 15 millimetros quadrados, foram ne-
cessarios 67 kilogrammas de carviio de pedra,
havendo uma perda de uns 6 ‘por ‘cento no
peso do metal, emquanto que com o0 ar quente
e a mesma quantidade de ferrd bastaram 42
kilogrammas de carvdo, sendo a perda do me-
tal uns 5 por cento, ficando o ferro melhor
forjado. 3

Experiencias analogas feitas com o appare-
lho de Taylor n'uma forja ordinaria produziram
com ar quente a quarta parte de economia em
tempo e um tergo menos de desperdicio de
ferro, sendo proximamente igual o consumo de
combustivel.

Finalmente, expériencias feitas com um ap-
parelho composto de tubos de folha de lata
collocados transyersalmente sabre a fornalha e nio
aquecendo o ar mais que até 120 graus Reau-
mur, deram: um tergo de economia no. com-
bustivel, economia de metal, posto que de 70
kilogrammas de ferro em barra, se obtiveram
50 e meio kilogrammas de ferro formando obje-
ctos pequenos e por fim, melhor qualidade nos
productos, pois aquecendo o ferro com maior
rapidez se fez mais branco e macio.

Para medir as temperaturas’l'az-se uso de
thermometros de ar quente, que podem apre-
ciar até 340 graus centigrados, mas é difficil
evitar a influencia do calor radiante das pare-
des do apparelho que se caldeam demasiado e
accusariam temperaturas muito mais elevadas
que a verdadeira do ar,

Para obviar a este inconveniente, empre-
gam-se differentes ligas de ferro, bismuto e
estanho, cujas temperaturas de fusdo sio bem
conhecidas; e como ndio se necessita conhecer

Porta de ferro

a temperatura sendo de uma maneira approxi-
mada, o uso das ditas ligas pode muito bem
substituir o dos thermometros. Um pequeno
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orificio feito na -extremidade do conductor do
ar guente cu um pequeno tubo collocado na
dita extremidade, serve para collocar uma ca-
psula de terra com certa quantidade de uma
das ligas, que ao fundir-se valerd com bastante
approximagiio a temperatura de ar quando chegar
4 fornalha.

Citaremos alguma das ligas que pédem em-
pregar-se e suas temperaturas de fusfo:

Bismuto Chumbo Estanho Grdusde fusao

Lign 'de B purtes 6 partes 3 partes 78 Réanmur
« 53 a w T 90 .
e 3 w g - 0
2oy iy B g I oA g, » 1ok
(AN e 4. 5 121 "

. i 4 » ; 1307
« 28 4 . o »
§ B 4uiil 5 LR

¢+ Tambem diminuindo as proporcdes de es-

Varanda de janella, em ferro forjado

tanho de modo que nfo sejam mais que /s,
s, 'Ya, '/5, Y6, ou Vs, das de chumbo, ter-se-
hio ligas cujas temperaturas de fusdo serfio de
159°, 169°, 185°, 200", 216", 231° e por fim,
o chumbo puro que se funde a 253" pode ser-
vir tambem para apreciar temperaturas.

(Contintia)
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Altos fornos americanos ¢ allemdes

O sr, B. Ossan, dd conta n'uma reyista te-
chnice allemd, da sua visita aos estabelecimen-
tos metallurgicos de Pittsburg, Buffalo, Duluth,
Willewankee e Chicago, e durante a qual o que
principalmente chamou a sua attengfo foi a uni-
tormidade dos modelos dos altos fornos, que
contrasta com as differengas de coenstrucgio que
se observa na Europa. - i

De 30 altos fornos visitados, sé 4 conser-
vam as torres de carga com monte-carga verti-
cal; em todos os mais a cuba é couragada e
sobre ella descanga directamente a tramonha
ou canoura, com duplo fecho e plano inclinado
de carga. O modelo a que nos referimos cor-
responde aos fornos que em numero de 10
existem nas fabricas de Edgar Thomson. em
Pittsburg. Uma das caracteristicas do alto forno
é precisamente o plano inclinado que se em-
prega para todos os generos de forma de cuba.
Nos altos fornos a que nos vimos referindo, as

vagoneias sio de uma capacidade de 5,000 kilos,
e a carga e descarga faz-se automaticamente.
Esta disposigio d4 uma consideravel economia
na mae dobra e influiu notavelmente na {érma
dada ao alto forno,

Na Allemanha abandonou-se o emprego da
cobertura de chapa, substituindo-a com um re-
forgo por meios de aros de ferro e estabele-
cendo a plataforma de carga sobre columnas
independentes; para isto argumentou-se que a
cobertura de ferro nio tem influencia sobre o
revestimento e que ¢ vantajoso favorecer a ra-
diagao do calor; o ultimo ponto € exacto, mas
o primeiro nio estd bem estabelecido.

Os americanos pensam de outro modo e
tem conservado n'isto o typo do antigo alto
forno, com a differenga de ter reunido a obra de
alvenaria do revestimento com a da cuba, alcan-
gando no total uma espessura de 1m,40
e enchendo com escoria gran:lada os
6 centimetros que ha de separagio
com a couraga.

D'este modo se obtem construcgio
muito estavel. bem equilibrada contra
as componentes horisontaes da pres-
sio do vento e do plano inclinado,
emquanto que no modelo allemdo é
preciso reforgar as columnas que sus-
tem a plataforma de carga. Os [ornos
americanos teem, além d'isso, a van-
tagem de poderem ser empregados
até um grau de desgaste mais avan-
¢ado; nas fabricas de Edgar Thomson
continuam em activo servigo até que o
revestimento interior tenha perdido uns 40 por
cento da sua espessura em alguns pontos.

Os depositos estio simplesmente unidos com
a cuba, sem se adoptar precaugio alguma es-
pecial, emquanto na Allemanha se deixa um
intervallo para dilatagio. Resulta d'ahi que a
corda que supporta a construcgdo da cuba e por
sua vez descan¢a sobre as columnas deve ser
de maior diametro, dando assjm mais estabili-
dade ao conjuncto da construcgdo. Ha deposi-
tos com corba e sem ella; a blindagem da obra
consiste algumas vezes n'uma chapa simples,
mas a maior parte ¢ reforgada com enormes

~chapas de fundigfio esfriadas pela circulagio da

agna fria.

Para o revestimento das dilferentes partes
do alto forno, o constructor americano prefere
os tijolos de superior qualidade e de pequenas
dimensdes, nio empregando nunca os de car-
vido.

Constructores americanos de altos fornos e
os mais competentes, sdo de parecer que, ao
pOr em servigo o forno, € vantajoso para a sua
duracio forgar a temperatura produzindo uma
escoria muito rice em cal, que vitrifique de certo
modo a superficie interior do forno.

O forno americano é de maior custo na
parte respectivamente @ vonstrucgio e & cou-
raca, mas como exista o emprego dos aros de
reforgo e estabelecimento de uma superstructura
fica ‘com maior duracgiio e por isso se torna mais
economico.
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0 ferro ¢ o ago na Nova Galles do Sul

Em consequencia de n'aquella colonia oc-

ceanica existirem os elementos para a fabrica-

¢io do ago, isto €, mineral de ferra e carvio
cokisavel, o seu governo tem empenho em que
exista ali esta industria e tinha offerecido aos
que quizessem estabelecel-a, que durante vinte
e sete annos o Estado compraria o ferro e o
ago para todas as suas necessidades, a quem
estabelécesse a fabrica,

Os industriaes, em geral tinham considerado

‘perigoso este negocio, mas appareceu um, M.

N. Sandford, que acceitou as condigdes, depois

de ter feito os 'netessarios ensaios do mineral.

Para obter as qualidades estipuladas no
contracto exigiu que se lhe permita importar

‘'uns 10 por cento de lingote de ferro do que

elle possa produzir nos seus altos fornos. Nio
ha até agora detalhes de tamanho dos appa-
relhos que estabelecerd, nem tio pouco se diz

se para reduzir o lingote a ago empregard a

retorta Bessemer ou os fornos de soleira.

0 TANTALO METALLICO

Este corpo tinha jd sido obtido por Berze-
lius, Rose, e, mais recentemente, por Moissan,
mas sempre com uma quantidade maior ou
menor de impurezas que occultavam as suas
qualidades especiaes. Ultimamente Werner von
Bolton conseguiu obtel-o puro, com qualida-
des tio notaveis, que hdo de dar ao tantalo
uma grande importancia sob o ponto de vista
pratico,

Segundd La Ingenieria, von Bolton aperfei-
goou o processo de Berzelius e Rose, que con-
sistia na reducgio com um metal alcalino de
um fluoreto duplo, e purificou o corpo obtido por
repetidas fusdes no forno electrico; empregou
tambem um methodo electrico bastante interes-
sante, que consiste em fazer passar uma cor-
rente electrica atravez do oxydo de tantalo
n'uma bola analoga 4 das lampadas de incan-
descencia, extraindo o oxygenio 4 medida que
se ia produzindo.

O tantalo puro tem o aspecro analogo &
platina, podendo laminar-se e estirar-se muito
consideravelmente em laminas ou fios finissimos,
O peso especifico do metal fundido é de 16,64.
O seu ponto de fusdo estd entre os 2.250°
os 2.300", superior ao da platina. O metal con-
serva o seu brilho exposto 4 acgio da atmos-
phera e oxyda-se bastante eém quente; as suas
propriedades mais extraordinarias sio uma gran-
de maleabilidade, ductilidade, tenacidade e
dureza, admittindo uma tempera superficial,
cuja dureza ¢ comparavel 4 do diamante. In-
tentou-se furar uma chapa de um millimetro
de grossura com uma perfuradora de diamantes,
dando 5.000 voltas por minuto, tendo que
abandonar este proposito depois de tres dias e

tres noutes de um trabalho continuo, nio se
tendo conseguido mais do que uma depressio
de '/i de millimetro, com grande estrago da
broca

Este metal ha-de ter muito importantes ap-
plicages quando a sua obtengiio industrial se-
ja mais facil, sendo uma das mais importantes
a fabricagio de filamentos para lampadas de
incandescencia em substitui¢iio do carbonio.

B — —

O rnetal calcio

No ultimo numero do' Journal of the Ame-
rican Chemical Society, Mr. Joseph H. Goodwin
descreve algumas propriedades do calcio metal-
lico, o qual facilmente se pode preparar pelas
electrolises do chloreto, com a condigio de
ter em conta certas previsdes € que a opera-
¢do se leve a cabo em escala bastante grande.
Segundo o dito auctor, a densidade do calcio
é de 1.54, sendo portanto, muito mais ligeiro
que o aluminio.

No sen estado denso forja-se facilmente cal-
culando:se de 300 a 400 graus centigrados,
sendo entdo tio brando como o chumbo. A sua
resistencia 4 tracgio é de 8.710 libras por pol-
legada quadrada e é bastante ductil. Como con-
ductor da electricidade ¢ algum tanto inferior
ao aluminio, sendo a resistencia especifica 3,43
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Vedagao em ferro forjado

microhmas por centimetro cubico. Se com re-
lagio 4 conductibilidade se comparam pesos
ignaes, a ventagem resulta a favor do calcio,
que fica o segundo em conductibilidade depois
do sodio.

S ——eeee—

O metal Hpnel

A Inter ! Nickel Company hi pouco
que poz em venda uma liga de nickel e cobre
que apresenta notabilissimas propriedades.

O novo metal encerra tres partes de nickel
e uma de cobre, proporgdes que exactamente
se encontram no minerio de nickel, que se acha
em grandes quantidades no districta de Sudbu-
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ry, no Canadd., Demais, sabe-se que o nickel
e o cobre teem grande afinidade um para o
outro.

Asgim como o ago, esta liga contém carbo-
pio e as suas propriedades sfio affectadas ndo
sémente pelas propogdes de este metaloide, do
silicio, etc., mas tambem pelo tratamento que
sofire.

A analyse de este metal ddi a composigio
seguinte : nickel 68 a 72 por cento; ferro 0,5
a 1,5, enxofre 0.014; carbonio 0.073 a 0,15 e
com o cobre a diferenca.

A liga tem a coOr branco de prata e toma
um polido brilhante, que indefinidamente con-
serva. Depois de longa exposicio ao ar toma
uma cor parda, que facilmente desaparece, es-
fregando-o.  com uma camurga, como a prata.

Fundido .a sua densidade varia de 8,86 a
8,87 e laminado de 8,94 a 8,93.

> R,
Um; daiu em ferro forjado

Fundido obtem-se em duas qualidades, cu-
jas propriedades resistentes sdo:

Resistencia & tracgio 490 595
Limite de elasticidade 18,0 28% 0

Percentagens:
Alongamento por 50 ™/m 30 25
Reduciio de secgio 35, 25

A titulo de comparagio, damos a seguir os
valores correspondentes das especificagdes do
governo para as moldagens do ago.

Dura Medie Micio
Resistencia. & tracgio - H96.5 490 4240
Limite de elasticidade 26,8 21%,7 18%9
Alongamento "/, 15 18 22
Redugio de secgio 20 25 30

Laminado e temperado, o metal Monel tem
mais resistencia do que o ago-nickel como se
vé pelos seguintes valores.

Ato-carboniv A¢o-nickel
recosido, temperado recosjdo temperado

Resistencia & tracgio 58" 63¢ 56 68'
Limite de elasticidade 28k 38'% 5 35%¢ 45%6
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Percentagens:

Alongamentc em 50 °/, 22 22 gy et
Redugdio de secgiio 35 45 45 50

Eis finalmente alguns valores comparativos
para chapas de 12,5 /i de espessura de metal
Monel, ago macio e ~obre.

Metal Manel Aco macio  Coore
Limite de elasticidade 31%€ 21% 1286
Resistencia 4 tracgio 63% 42k 24%8

Estamos pois em presenca de um metal
que oferece uma resistencia @ ruptura 25 %
mais elevada do que a do melhor ago lamina-
do e um limite de elastecidade muito maior e
que goza, além de isso, de uma resistencia abso-
luta @ corrosdo, Parece que semelhnte metal
tem deante de si imenso [uturo.

No anno passado, empregaram uns 28,000
metros quadrados de chapas de metal Monel
na cobertura da estagio terminus do Pemnsy/-
vania Rail-road em New-York. ;

Reconheceu-se que se trabalhava tdo facil-
mente com este metal como com o cobre, E'
flexivel, maleavel e a sua superficie branco-
prateada.

Pode estirar-se em fios tio finos como a
seda; provam-no numerosas experiencias com
fios de este metal; é uma aplicagio interessan-
tissima por causa da sua imunidade centra a
corrosdo, Para muitissimos usos, taes como fer-
ragens, parafusos, porcas, aparelhos de gaz e
electricidade muitos servigos prestard este metal.
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A resistencia dos tubos de ago macio trabalhado 4 compressdo
Al @ submettios a esforges combinadus

0 Engineering e o Engineer de 2% de dezembro
reproduzem uma communicacdo feita por M. Ma-
son na_Institution of Mechanical Engineers, sobre
a resistencia dos (ubos de ago macio submettidos
a esforcos de compressic e a esforgos combinados
de tensio, eslorco constante e flexdo.

O auctor descreve ao principio as disposigdes
empregadas por elle para fixar os tubos nas ma-
chinas de ensaio, para medir as delformagdes lon-
gitudinaes d'estes tubos e calibrar 08 manometros,

Discute depois, compara ¢ analysa, os resulta-
dos obtidos & as cifras encontradas durante estes
ensaios, submettendo os lubos primeiro a uma
compressio simples e a uma compressio com (le-
xdo0 e depois a esforgos de tensio simples e a ten-
soes e a compressoes combinados com flexoes e
um esfor¢o constante,

D'estes ensaios resulta que a ruplura se produz
quando o esforgo cortante no metal alcanga o mes-
mo valor limite que se elle actuasse s6 e que os
tubos de ago macio trahalhassem por consequencia
unicamente ao esforco cortante, sem que 08 outros
esforgos normaes ao plano do corle a que estio
submellidos a0 mesmo tempo influam na sua resis-
tencia,




